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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa tréjwymiarowe i pretowe igczniki mechaniczne
DERC do konstrukcji drewnianych, produkowane przez Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ,DERC" Ryszard
Derc, ul. Pucka 6, 84-103 tebcz.

Asortyment tacznikow objetych Aprobatg podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. | Symbol tacznika bg ::;?zfm Rodzaj facznika r;‘:L?:‘iL
1 2 3 4 5
Tréjwymiarowe taczniki dwuskrzydetkowe
1 LK 20 tacznik krokwiowy 1
Trojwymiarowe faczniki oporowe, katowe
2 KM 20 tacznik montazowy 2
3 KP 2,0 tacznik montazowy wzmocniony 3
4 ZK 2,0 zlgcze katowe 4
) LBW 5,0 tacznik waski 5
6 LG 4,0 tacznik gruby 6
7 KS 20 tacznik szeroki 7
8 Lw 2,0;25 tgcznik wzmocniony 8
9 LU 20+50 tacznik uniwersalny 9
10 LR 2,0 tacznik regulowany 10
taczniki pretowe
11 SK M12 kotwa 11
12 SKG M16 kotwa 12
13 SKL M12 kotwa gieta 13
14 SKGL M16 kotwa gieta 14
Podpory i podstawy stupa
15 L 4,0 podpora stupa typ L 15
16 U 4,0 podpora stupa typ U 16
17 PU 4,0 podstawa stupa do przykrecenia typ U 17
18 uT 5,0 podstawa stupa typ U z teownikiem UT 18
19 H 6.0 podstawa stupa typ H 19
20 WB 2,0 podstawa stupa wbijana 20
21 WBL 1,6+18 podstawa stupa wbijana lekka 21
22 WBK 2,0 podstawa stupa wbijana krétka 22
23 PP 2.0 pr:adstaws\r :;Ltlé):a:t:np;odstawa 23
24 T 5,0 podstawa stupa typ TT 24
25 PR 6,0 podpora regulowana 25
26 OP 20;25 okucie pergoli 26
Klamry stolarskie

27 - 5,0 klamra stolarska 27
28 - @12 klamra stolarska z preta zbrojeniowego 28




®
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taczniki trojwymiarowe DERC o symbolach LK, KM, KP, ZK wykonywane sa z ocynkowanej
ogniowo blachy stalowej gatunku DX51D+2275 lub S320GD+Z275, wedtug normy PN-EN 10346:2015.

taczniki trojwymiarowe DERC o symbolach LBW, LG, KS, LW, LU, LR wykonywane s3g z blachy
stalowej gatunku DC01 wedtug normy PN-EN 10130:2009 lub S235JR wedtug normy PN-EN 10025-2:2007
i ocynkowane metodg galwaniczng (powloka cynkowa z dodatkowg obrébkg chromianowg) albo
ocynkowanej blachy stalowe] gatunku DX51D+Z275 Ilub S320GD+Z275, wediug normy PN-EN
10346:2015.

taczniki pretowe DERC o symbolach SK, SKG, SKL, SKGL wykonywane sg ze stali gatunku
S235JR wedtug normy PN-EN 10025-2:2007 i pokryte zanurzeniowa powiokg malarskg lub emalig ftalowg
ogolnego stosowania.

Podstawy i podpory stupa o symbolach PU, UT, H, WB, WBL, WBK, PP, T, PR wykonywane sg ze
stali gatunku DC0O1 wedtug normy PN-EN 10130:2009 lub S235JR wedtug normy PN-EN 10025-2:2007, i
po obrébce ocynkowane metodg zanurzeniowg, wedtug normy PN-EN ISO 1461:2011.

Do wykonania podpér L, U oraz klamer stolarskich, stosowane sg blachy stalowe gatunku DCO01
wedtug normy PN-EN 10130:2009 lub S235JR wediug normy PN-EN 10025-2:2007 oraz zebrowane prety
stalowe. Podpory L i U sg poddane obrébce cynkowania ogniowego wedtug normy PN-EN 1SO 1461:2011,
natomiast klamry stolarskie z preta zbrojeniowego sg malowane powlokg malarskg lub emalig ftalowag
ogoinego stosowania.

Okucie pergoli o symbolu OP i klamra stolarska wykonane sg ze stali gatunku DC01 wedtug normy
PN-EN 10130:2009 lub S235JR wedtug normy PN-EN 10025-2:2007. Okucie pergoli pokryte jest
galwaniczng powlokg cynkowa, a klamry stolarskie powioka malarska lub emalig ftalowg ogdlnego
stosowania.

Wymagane wiasciwosci techniczne tréjwymiarowych i pretowych tgcznikéw mechanicznych DERC

podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki mechaniczne DERC, objete Aprobatg, przeznaczone sg do tgczenia konstrukcyjnych
elementow drewnianych.

Tréjwymiarowe tgczniki dwuskrzydetkowe przeznaczone sg do tgczenia krokwi z pfatwiami,
oczepami, itp.

Trojwymiarowe oporowe ftgczniki katowe przeznaczone sa do faczenia elementéw wzajemnie
prostopadtych.

taczniki pretowe Srubowe, jak réwniez podpory i podstawy stupa, przeznaczone sg do tgczenia
konstrukcyjnych elementéw drewnianych z innymi elementami budynku, wykonanymi z betonu lub innych
materiatow murowych.

Do wykonywania potaczen z zastosowaniem tgcznikow powinny by¢ stosowane tgczniki rozporowe,
wprowadzone do obrotu.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje trojwymiarowe faczniki DERC wykonane z
ocynkowanej blachy stalowej DX51D+2275 lub S320GD+Z275, z blach stalowych DCO1 lub S235JR z
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cynkowg powlokg zanurzeniowg o grubosci nie mniejszej niz 42 um, mogg by¢ stosowane do konstrukci
drewnianych o klasie uzytkowania 1i2 wg normy PN-EN 1995-1-1:2010 (Eurokod 5). Tréjwymiarowe taczniki
DERC wykonane z blach stalowych DCO1 lub S235JR z elektrolityczng powtokg cynkowg z dodatkowa
obrobka chromianowa o fgcznej grubosci nie mniejszej niz 8 um oraz taczniki pretowe i klamry stolarskie,
zabezpieczone metodg malarskg o grubosci nie mniejszej niz 60 pm, moga by¢ stosowane do konstrukgiji
drewnianych o klasie uzytkowania 1 wg normy PN-EN 1995-1-1:2010 (Eurokod 5).
Trojwymiarowe tgczniki mechaniczne DERC powinny byé mocowane do elementéw
z iglastego drewna konstrukcyjnego co najmniej klasy C24 wg normy PN-EN 338:2016, gestosci co
najmniej 350 kg/m® i minimalnej wytrzymato$ci na zginanie 24 MPa, przy pomocy tgcznikéw typu
sworzniowego, odpowiadajgcych wymaganiom normy PN-EN 14592+A1:2012, o érednicy 4 mm, dlugosci
40,0 mm i no$nosci charakterystycznej na wycigganie Faxrk nie mniejszej niz 1,77 kN.
Nos$nosci obliczeniowe ztgczy elementéw podano w tablicach 1 + 3.
taczniki DERC, objete niniejsza Aprobata, powinny by¢ stosowane na podstawie projektu
technicznego, opracowanego dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem obowigzujgcych
norm i przepiséw techniczno-budowlanych a w szczegolnosci:
— rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z
2015 r., poz. 1422),
— postanowien Aprobaty Technicznej ITB,

- instrukcji montazu opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wiasciwosci materiatow
Do wykonywania tgcznikéow DERC powinny by¢ stosowane nastepujgce materiaty:
- ocynkowane ogniowo blachy stalowe gatunku S320 GD+Z275 wg normy PN-EN 10346:2015,
- ocynkowane ogniowo blachy stalowe gatunku DX51D+Z275 wg normy PN-EN 10346:2015,
- blachy stalowe gatunku DC01 wg normy PN-EN 10130:2009,
- blachy stalowe i prety gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-2:2007,
- prety ze stali zbrojeniowej o charakterystycznej granicy plastycznosci fyx = 500 MPa i klasie ciggliwosci
C wedtug normy PN-EN-1992-1-1: 2008, wprowadzone do obrotu.

3.2. Wiasciwosci tacznikow

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikéow DERC, objetych Aprobatg, powinny byé
zgodne z podanymi na rysunkach 1 + 28. Tolerancje wymiaréw powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-EN 22768-1:1999 dla klasy zgrubnej c. Tolerancje wykonania ocynkowanych ogniowo blach stalowych
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10143:2008.
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3.2.2. Wykonanie. Powierzchnie tgcznikow nie powinny posiada¢ ostrych i tngcych krawedzi,
wgniecen | zadziorow. Chropowatos¢ powierzchni nieobrabianych tacznikéw powinna odpowiadac

wymaganiom podanym w normach materiatu wyj$ciowego.

3.2.3. Nosnosc¢ charakterystyczna polaczen. Nosnosci charakterystyczne potgczen elementow z
iglastego drewna konstrukcyjnego co najmniej klasy C24 wg normy PN-EN 338:2016, wykonanych z
zastosowaniem poszczegoinych typdéw {acznikéw DERC oraz igcznikéw trzpieniowych (gwozdzi
pierscieniowych — wedtug p. 2), okreslone na podstawie badan zgodnie z ETAG 015, p. 5.1.3, nie powinny byc¢

nizsze od wartosci podanych w tablicach w tablicach 1 2.

3.2.4. Wiasciwosci powlok ochronnych. tgczniki DERC wykonane z blach stalowych gatunku
DCO1 lub S235JR powinny byé po uksztattowaniu i procesie spawania pokryte cynkowg powiokg
zanurzeniowg o grubo$ci nie mniejszej niz 42 um lub elektrolityczng powtokg cynkowa z dodatkowg
obrobkg chromianowang o tacznej grubosci nie mniejszej niz 8 pym. taczniki pretowe srubowe po
uksztattowaniu i procesie spawania powinny byC zabezpieczone metodg malarskg zanurzeniowg o
grubosci nie mniejszej niz 60 um. taczniki wykonane z blachy ocynkowanej ogniowo S320GD+Z275 lub
DX51D+Z275 powinny posiada¢ powioke cynkowg o grubosci nominalnej nie mniejszej niz 19 ym po
kazdej stronie. Jakos¢ powierzchni ocynkowanych powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
normie PN-EN 10346:2015.

3.2.5. Klasa reakcja na ogien. Trojwymiarowe tgczniki mechaniczne DERC zostaly sklasyfikowane
jako spetniajace wymagania klasy A1 reakcji na ogien zgodnie z PN-EN 13501-1+A1:2010, bez badan,
zgodnie z Decyzjg Komisji Europejskiej 96/603/WE, ze zmianami wg Decyzji Komisji Europejskiej
2000/605/WE i 2003/424/EC.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki mechaniczne DERC objete Aprobatg, powinny by¢ dostarczane w firmowych
opakowaniach, zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami mechanicznymi. W jednym opakowaniu
powinny znajdowac¢ sie lgczniki tego samego typowymiaru. Na kazdym opakowaniu powinna by¢
umieszczona etykietka zawierajgcg co najmniej nastepujgce dane:

nazwe i adres Producenta,

— typ i symbol tgcznika,

- liczbe sztuk w opakowaniu,

—~ numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8772/2016,

— numer i date wystawienia krajowe] deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodno$ci,

— znak budowlany.
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Opakowania z facznikami powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych od wplywow atmosferycznych, w sposob uniemozliwiajgcy ich uszkodzenie. Transport
facznikow powinien odbywac sie dowolnymi krytymi $rodkami transportu.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041,
z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowar substanciji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informacji
okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajaca wymagane przez przepisy
prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8772/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobdéw z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8772/2016, dokonuje Producent, stosujac system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8772/2016 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkgji,

— badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych przez

Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym badania wg p. 5.4,
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b) zadania akredytowanej jednostki:
- certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakiadu
produkcyjnego i zakiadowe] kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu
Wstegpne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-uzyt-
kowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) no$nos¢ potaczen,
b) nosnoéc¢ charakterystyczng gwozdzi pierscieniowych na wycigganie z podtoza drewnianego,
c) wiasciwosci powtok ochronnych.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych zestawu wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkgcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkciji i zmierzajgcych do
uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8772/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzac, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegbine wyroby lub partie wyrobéw i zwiazane z
nimi szczegoly produkcyjne musza by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
- badania biezace,
- badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow tgcznikow,
b) wykonania tgcznikow,
c) wiasciwosci powlok ochronnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie no$nosci charakterystycznej
potgczen.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan
Badania wiasciwosci, okreslonych w p. 5.2 i p. 5.4, powinny byé wykonane wedtug ponizej
podanych metod. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z odpowiednimi wymaganiami podanymi w p. 3.

5.6.1. Sprawdzenie ksztaittu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu tacznikéw tréjwymiarowych polega
na ogledzinach i poréwnaniu ich ksztaltu oraz rozmieszczenia otworéw z odpowiednimi rysunkami
technicznymi. Wymiary f{gcznikéw nalezy sprawdzic sie za pomocg przyrzadéw pomiarowych
dostosowanych do wymaganej doktadnosci sprawdzanych wymiaréw. Sprawdzenie nalezy wykonaé na co
najmniej trzech prébkach kazdego typu tgcznika.

5.6.2. Sprawdzenie wykonania. Sprawdzenie wykonania przeprowadza sie przez ogledziny okiem
nieuzbrojonym, w $wietle rozproszonym, z odlegtosci 0,5 m.

5.6.3. Sprawdzenie no$nosci potaczeri. Nosnos¢ potaczen sprawdzana jest poprzez dziatanie
sity powodujgcej zniszczenie zigczy elementéw z drewna iglastego klasy C24 (wedtug normy PN-EN
338:2016) przez deformacje lub Sciecie tacznikéw trzpieniowych tj. gwozdzi pierscieniowych o $rednicy
4 mm i dtugosci 40,0 mm. Badanie nalezy przeprowadzi¢ wediug normy PN-EN 26891:1997 oraz Raportu
Technicznego EOTA nr 016 (ETAG 015).

5.6.4. Sprawdzenie wiasciwosci powlok ochronnych. Wyglad galwanicznych powlok cynkowych,
nalezy sprawdzi¢ metodg okre$long w normie PN-EN ISO 2081:2011. Grubo$é powlok ochronnych nalezy
sprawdzi¢ metodg nieniszczgca wedtug normy PN-EN SO 2178:2016.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczne;
ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8772/2016 =zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8772/2011.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8772/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
tréjwymiarowych i pretowych tgcznikéw mechanicznych DERC do konstrukcji drewnianych, do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robédt
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydal krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8772/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegdélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z poézniejszymi zmianami).

Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakosc
wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wilasciwe zastosowanie tych
wyrobow.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie trojwymiarowych i pretowych igcznikéow
mechanicznych DERC do konstrukgji drewnianych, nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8772/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8772/2016 jest wazna do 29 listopada 2021 r.
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Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej, z

odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego dokumentu.

Normy i dokumenty zwiazane
PN-EN 338:2016
PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10051:2015

PN-EN 10130:2009

PN-EN 10143:2008

PN-EN 10346:2015

PN-EN 10143:2008

PN-EN 13501-1+A1:2010

PN-EN 14592+A1:2012
PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN 1SO 2178:2016

PN-EN 1SO 1461:2011

PN-N-03010:1983

ETAG 015

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymaftosci

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes$c 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Stal. Blacha gruba, blacha cienka i taéma, walcowane na gorgco w
Sposob ciggly, niepowlekane, ze stali niestopowej
i stopowej. Tolerancje wymiaréw i ksztaltu

Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggly.
Tolerancje wymiaréw i ksztaftu

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggty. Warunki
techniczne dostawy

Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly.
Tolerancje wymiardw i ksztattu

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkow.
Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badar reakcji na ogien
Konstrukcje drewniane. tgczniki typu sworzniowego. Wymagania
Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powiloki
cynkowe z dodatkowg obrobkag na zelazie lub stali

Powioki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna

Powfoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zeliwne metoda
zanurzeniowg. Wymagania i metody badan

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybOr jednostek produktu do
probki

Trojwymiarowe fgczniki mechaniczne do konstrukcji drewnianych.
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Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1) LOKO00-02833/14/Z000SK. Tréjwymiarowe i pretowe tgczniki mechaniczne DERC do konstrukcji
drewnianych. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Goérniczych,
Laboratorium t.acznikéw i Wyrobéw Budowlanych LOK, ITB Oddziat Slgski, Katowice 2014

2) LOKO01-1729/11/Z000SK. Trojwymiarowe i pretowe taczniki mechaniczne DERC do konstrukgji
drewnianych. Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych LOK, ITB Oddziat Slaski, Katowice 2011

3) LOKO03-1729/11/Z000SK Wydanie Il. Raport z badania klamer stolarskich DERC do konstrukcji
drewnianych. Laboratorium tacznikow i Wyrobow Budowlanych LOK, ITB Oddziat Slaski, Katowice 2011

RYSUNKI i TABLICE

Rys.1 E£gcznik KroKWIiowy LK. .. ... 14
Rys.2. tacznik montazowy KM... ... 15
Rys.3. tacznik montazowy: Wzmoemiony KP. ... i comirsmms sore snsmers smsnmsss snsris st 16

Rys.4. 19626 KAOWE ZI o nunvns vvansnenon s sosmiins i vosms o ie s s e v s e e s 17

Rys.5. L= T L L L B T — 18
Rys.6. B D CZOTIG QIO LIGE om0 P R P LAY AT 19
Rys.7. £aCznik SZEroKi KS. ... o 20
Rys.8. tacznik wzmocniony LWV, ..o 21
Rys.9. tacznik uniwersalny LU ... 22

Rys.10. tgcznik regulowany LR 23

Rys.11. T ] 24
Rys.12. KOWE SIS . oo s s s s s R P S S e e 25
Rys.13. Kotwargleta SKL .xox s s s o e s S e 26
Rys.14. KODWE GIEtA SKBL. v o mmm e s S S R TR A 27
Rys.15. Podpora stupa typ L. 28

Rys.16. Podpora stupa typ U, e 29
Rys.17. Podstawa stupa do przykreceniatyp U-PU.............ocoo i 30
Rys.18. Podstawa stupa typ U z teownikiem UT ..., 31

Rys. 19. Podstawa slupaityp B sommmsom e s i i s s, e i o 32
Rys. 20. Podstawa stupa whijana WEB...cuiuemeim rivm s s s sunsesan s s s fossmsssen 33
Rys. 21. Podstawa stupa wbijana lekka WBL............cc.oiiii e 34
Rys. 22. Podstawa stupa whijana krotka WBK................ 35
Rys. 23. Podstawa stupa z podstawg prostokatng PP...............cooiiiii e, 36

Rys. 24, Podstawa stupa typ T .. oo 37
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Rys. 25. Podstawa regulowana PR..................oooiiiii L. 38
Rys. 26. Okucie pergoli OP...... ... 39
Rys. 27. Klamra stolarska. .. ... e 40

Rys. 28. Klamra stolarska z preta zbrojeniowego..................coooii i 41

Tablica 1. Nosénosci potaczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikdw trojwymiarowych

oraz podpor i podstaw STUPA...........ooii i, 42
Tablica 2. Nosnosci potgczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikow pretowych.............. 45

Tablica 3. Noénosci potgczen wykonanych z zastosowaniem klamer
stolarskiCh. .. ..., 45
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LK 1, 3 ] LK 2, 4
34 o
Numer Wymiary, mm Liczba otworow Typ
Symbol artykutu A B a5 -
LK 1 800 170 35 20 Lewy
LK 2 801 170 35 2 20 Prawy
LK 3 802 210 35 2 28 Lewy
LK 4 803 210 35 2 28 Prawy

Rys. 1. Lacznik krokwiowy LK
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Symbol a':l-tl;;ﬁ:, ; Wym;ary, mm Liczba g;woréw
KM-1 0416 40 40 2 8
KM-2 0069 40 60 2 10
KM-3 0149 60 40 2 12
KM-4 0422 60 60 2 10
KM-5 0071 60 80 2 20
KM-6 0072 60 100 2 26
KM-7 0417 80 40 2 16
KM-8 0418 80 60 2 20
KM-9 0073 80 85 2 32
KM-10 0419 80 100 2 40
KM-11 0180 100 60 2 26
KM-12 0192 100 80 2 32
KM-13 0193 100 100 2 40
KM-14 0194 40 100 2 20
KM-15 0420 40 200 2 40
KM-16 0070 60 70 2 20
KM-17 0150 70 60 2 18

Rys. 2. tgcznik montazowy KM
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O O] KP-3, KP4
onel, LN
sl B
; © 0.9 4
o P oo
4 ¥ 0.
o % 1 lle oo
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4 o KP-1. KP-2
N ‘ N, KP-5 - KP-14
ml B
o oo
> ¢ 06
© o o o
Symibol Numer Wymiary, mm Liczba otworéw
artykutu A B [ g o5 o7 @10 @11
KP-1 0196 90 90 65 2 20 - 2 -
KP-2 0197 105 105 a0 2 24 - 2 -
KP-3 0414 90 50 55 2 16 4 - 2
KP-4 0195 70 70 55 2 16 4 - 2
KP-5 0219 60 60 70 2 14 - 2 -
KP-6 0220 60 60 80 2 14 - 2 -
KP-7 0221 60 60 100 2 20 - 2 -
KP-8 0224 70 70 60 2 16 - 2 -
KP-9 0222 80 80 85 2 20 - 2 -
KP-10 0226 100 100 60 2 22 - 2 -
KP-11 0227 100 100 80 2 24 - 2 -
KP-12 0228 100 100 100 2 24 - 2 -
KP-13 0198 120 120 100 2 28 - 2 -
KP-14 0251 90 130 80 2 28 - 2 -

Rys. 3. tacznik montazowy wzmocniony KP
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Symbol TR—— . WymiarBy, mm . Liczba thoréwa1 ;
ZK-1 0218 40 60 8 2
ZK-2 0223 60 40 8 2
ZK-3 0225 40 100 16 2
ZK-4 0247 150 100 72 2

Rys. 4. Ztgcze katowe ZK
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Wymiary, mm Liczba otworow
Symbol Numer artykut
UIRES Umer artykuiu A B c 26,5
LBW-1 0210 80 80 20 4
LBW-2 0211 100 100 20 4
LBW-3 0212 120 120 20 6
LBW-4 0213 140 140 20 6
LBW-5 0214 160 160 20 8
LBW-6 0215 180 180 20 8
LBW-7 0216 80 150 25 5
LBW-8 0217 110 150 25 6

Rys. 5. Lacznik waski LBW
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< LG-1, LG-3
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) ©
LG-2
<
©-. (
—
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o | ©
Wymiary, mm Liczba otworow
Symbol N rtykut

e i e Y B c 9 26,5 28,5
LG-1 0392 60 30 30 < 3 -
LG-2 0393 60 30 30 < - 3
LG-3 0404 45 32 30 4 3 -

Rys. 6. tacznik gruby LG-1 + LG-3
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KS-1, KS-2

@,
2 (O, KS-3
@_

Symbol Numer artykutu N WymiaBry, e 5 o — bl —
KS-1 0423 30 30 2 4 -
KS-2 0074 40 40 2 6 -
KS-3 0179 60 60 2 - 8

Rys. 7. tacznik szeroki KS
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5‘% 5 ! LW-1, LW-2

_ﬁ')_ <
) \
L B\ i -
o B
c
©
! g - LW-3
) | |
oo 0 D7 "o
<
© ©
A I
o B ,1
o P e ®
~© ©
Wymiary, mm Liczba otworéw
Symbol Numer artykutu A B C g 24
LW-3 0457 150 100 40 2.5 44
Lw-2 0463 70 70 30 2 8
LW-1 0464 90 50 30 2.5 9

Rys. 8. tgcznik wzmocniony LW
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1l 0079

o %% : ©
c ©
ol |
!
3 =
0190
Tle © o]
Numer Wymiary, mm Liczba otworow
|
Symiss artykutu A B c 9 o4 @5 | 26,5
0078 35 25 12 2 - 3 -
0079 35 35 14 2 - 4 -
0080 20 20 32 25 4 - -
0081 25 25 25 2 4 - -
0082 50 50 20 2 - 4 -
0083 70 70 20 2 - 4 B
0084 65 65 25 2,5 4 - -
LU

0322 80 65 20 4 - - 4
0178 100 100 120 4 - - 4
0190 125 125 20 4 - - 6
0191 150 150 25 5 - - 6
0075 60 60 40 2.5 8 - -
0076 90 90 40 2.5 8 - -
0077 100 150 40 2.5 11 - -

Rys. 9. tacznik uniwersalny LU
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Wymiary, mm Liczba otworow
Symbol Numer artykutu
y Y A B c D E o4
LR 0205 25 25 25 7 12 2

Rys. 10. £acznik regulowany LR
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Podktadka

50

\
\
|
I
\ o
|
|

o

50

Nakretka M12
4

,9 -
U |

(£
Symbol Numer artykutu Fl 5 Wymia(;y, mm E e
SK-150 0482 150 50 50 3 M12
SK-170 0203 170 50 50 3 M12
SK-200 0015 200 50 50 3 M12
SK-250 0016 250 50 50 3 M12
SK-300 0017 300 50 50 3 M12
SK-350 0018 350 50 50 3 M12
SK-400 0019 400 50 50 3 M12
SK-450 0020 450 50 50 3 M12
SK-500 0021 500 50 50 3 M12
SK-600 0022 600 50 100 3 M12
SK-700 0023 700 50 100 3 M12
SK-800 0024 800 50 100 3 M12
SK-900 0025 900 50 100 3 M12
SK-1000 0026 1000 50 100 3 M12

Rys. 11. Kotwa SK
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[
: Podkladka
50
[
A | CD|7
| 50) /@/
L1
|
g | 3
| S— ! o
B
Nakretka M16
e(x
s | @ '
L)
Wymiary, mm
S | N }
ymbo! umer artykutu A B g Gwint
SKG-200 0380 200 80 3 M16
SKG-250 0381 250 80 3 M16
SKG-300 0382 300 80 3 M16
SKG-350 0383 350 80 3 M16
SKG-400 0384 400 80 3 M16
SKG-450 0385 450 80 3 M16
SKG-500 0386 500 80 3 M16
SKG-600 0387 600 80 3 M16
SKG-700 0446 700 80 3 M16
SKG-800 0447 800 80 3 M16
SKG-900 0448 900 80 3 M16
SKG-1000 0445 1000 80 3 M16

Rys. 12. Kotwa SKG
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Podktadka
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50
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B Nakretka M12
D
Wymiary, mm
mbol Numer artykut
Symbo umer artykutu A B Swint
SKL-250 1211 250 80 M12
SKL-300 1212 300 80 M12
SKL-350 1213 350 80 M12
SKL-400 1214 400 80 M12
SKL-450 1215 450 80 M12
SKL-500 1216 500 80 M12

Rys. 13. Kotwa gieta SKL



=H

AT-15-8772/2016

27/45

80

Podktadka

30

A
3
—
" Nakretka M16
D
Wymiary, mm

Symbol N rtykut
ymbo umer artykutu A B Bint
SKGL-250 1201 250 80 M16
SKGL-300 1202 300 80 M16
SKGL-350 1203 350 80 M16
SKGL-400 1204 400 80 M16
SKGL-450 1205 450 80 M16
SKGL-500 1206 500 80 M16

Rys. 14. Kotwa gieta SKGL
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N
N
N
NA
N
N
N
@D
— N H— Wymiary, mm Liczba otworow
mbo! umer artykutu
¥ ! A B e @D E 311
L-1 0308 60 60 120 16 200 3
L-2 0309 70 60 120 16 200 3
L-3 0310 80 60 120 16 200 3
L-4 0311 90 60 120 16 200 3
L-5 0312 100 60 120 16 200 3
L-6 0313 120 60 120 16 200 3
L-7 0314 84 90 130 20 200 3
L-8 0248 100 100 100 20 200 3
L-9 0362 90 90 120 20 200 3
L-10 0363 100 90 120 20 200 3
L-11 0364 120 90 120 20 200 3

Rys. 15. Podpora stupa typ L
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c:* N/

N

N

NA

N

NA

NLA

N

i N

NLA

NA

N

NLA

N

N

N

2D
Numer Wymiary, mm llo$¢ otworow
Symbol
m artykutu A B c @D E 211

U-1 0323 61 60 120 16 200 6
U-2 0324 71 60 120 16 200 6
U-3 0325 81 60 120 16 200 6
U-4 0326 9N 60 120 16 200 6
U-5 0327 91 90 120 20 200 6
U-6 0328 101 60 120 16 200 6
u-7 0329 101 90 120 20 200 6
u-8 0330 121 60 120 16 200 6
u-9 0331 121 90 120 20 200 6
U-10 0499 141 60 120 20 200 6
U-11 0286 141 90 120 20 200 6

Rys.16. Podpora stupa typ U
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Numer Wymiary, mm Liczba otworow
Symbol

PU-1 0367 61 60 120 4 8
PU-2 0368 71 60 120 4 8
PU-3 0369 81 60 120 4 8
PU-4 0370 91 60 120 4 8
PU-5 0371 101 60 120 4 8
PU-6 0372 121 60 120 4 8
PU-7 0373 91 a0 120 4 8
PU-8 0374 101 90 120 4 8
PU-9 0375 121 90 120 4 8

Rys. 17. Podstawa stupa do przykrecenia typ PU
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Numer Wymiary, mm Liczba otworéw
Symbol
i artykutu A B C D 211
UT-1 0348 70 50 200 40 4
UT-2 0349 80 50 200 40 4
UT-3 0350 90 50 200 40 4
UT-4 0351 100 50 200 40 4
UT-5 0352 120 50 200 40 4
UT-6 0365 140 50 200 40 4

Rys. 18. Podstawa stupa typ U z teownikiem UT
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Numer Wymiary, mm Liczba otworéw
Symbol artykutu A = 210

H-1 0332 70 600 6 4
H-2 0333 80 600 6 4
H-3 0334 90 600 6 4
H-4 0335 100 600 6 4
H-5 0336 120 600 6 4
H-6 0337 140 600 6 4

Rys. 19. Podstawa stupa typ H
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P— ap:tu;':,;:l R V;ymiary, mg - Liczbag c:t:voréw
WB-1 0341 71 750 150 2 4
WB-2 0342 91 750 150 2 4
WB-3 0343 91 900 150 2 4
WB-4 0344 101 900 150 2 4
WB-5 0403 81 750 150 2 4
WB-6 0294 81 900 150 2 4
WB-7 0135 121 200 150 2 4

Rys. 20. Podstawa stupa wbijana WB
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Numer Wymiary, mm Liczba otworéw
Symbol
m artykutu A B C g 211

WBL-1 0851 71 750 150 16+1,8 4
WBL-2 0852 81 750 150 1,6+1,8 4
WBL-3 0853 91 750 150 1,6+1,8 4
WBL-4 0854 91 900 150 1,6+18 4
WBL-5 0855 101 900 150 1,6+1,8 4

Rys. 21.

Podstawa stupa wbijana lekka WBL
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Numer Wymiary, mm Liczba otworéw
Symbol
Yo artykutu A B c 211

WBK-1 0345 71 350 150 A
WBK-2 0346 9 350 150 4
WBK-3 0347 101 350 150 4
WBK-4 0438 81 350 150 4

Rys. 22. Podstawa stupa wbijana krotka WBK
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Numer Wymiary, mm Liczba otworéw
Symbol
y artykutu A B c g 211
PP-1 0359 71 150 150 2 8
PP-2 0360 91 150 150 2 8
PP-3 0361 101 150 200 2 8
PP-4 0439 81 150 150 2 8

Rys. 23. Podstawa stupa z podstawg prostokatng PP
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Svmbol Numer Wymiary, mm Liczba otworéw
y artykutu A B c D E g 211
T-1 0353 71 200 50 60 160 5 6
T-2 0354 81 200 50 60 170 5 6
T-3 0355 91 200 50 60 180 5 6
T-4 0356 101 200 50 60 190 5 6
T-5 0357 121 200 50 60 210 5 6
T-6 0358 141 200 50 60 230 5 6

Rys. 24. Podstawa stupatyp TT
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Numer Wymiary, mm Liczba otworow
Symbol artykutu A = T
PR-1 0376 50 500 8

Rys. 25. Podpora regulowana PR
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N OP-1

OP-2
Wymiary, mm Liczba otworéow
Symbol Numer artykutu
i - A B c g 2d L @5
OP-1 0338 38 32 30 2 6 40 2
OP-2 0402 38 31 30 25 8 45 2

Rys. 26. Okucie pergoli OP
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Numer Wymiary, mm Liczba otworow
artykutu A B g @6,5
0173 220 25 5 2
0174 260 25 5 2

Rys. 27. Klamra stolarska
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Numer Wymiary, mm
artykutu A @D
0279 260 12

Rys. 28. Klamra stolarska z preta zbrojeniowego
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Tablica 1
Nosnoéci potgczer wykonanych z zastosowaniem tgcznikéw
tréjwymiarowych oraz podpér i podstaw stupa
Oznaczenie Schemat Nognos¢, kN
tacznika gwoidziowania
charakterystyczna obliczeniowa
. |
i
Ly
LBW 7,92 2,63
- |
&
[ L
@ ©
KM 3,73 1,24
@ @
@ L
= *@f +
+ 9 44
© +
+ R
& +
KP & + 18,40 6,12
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® +
+ 4 49
{ © +$¢ +
@ @
@ ®
KS 2,95 0,98
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cd. Tablicy 1
Oznaczenie Schemat Nosnos¢, kN
tacznika gwoidziowania
charakterystyczna obliczeniowa
e @
LR 1,57 0,52
#
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LU 1,57 0,52
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LW " e 9,38 3,12
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LG 1,44 0,48
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cd. Tablicy 1
Oznaczenie Schemat Nosnosé, kN
tacznika gwozdziowania
charakterystyczna obliczeniowa
(o ™
o L]
[ ]
[ ]
—{ o
] o
o |e
L] L]
LK o e 20,80 6,91
) (o]
c|le
o o _i
L ]
[ ]
o
o >
O ®
@ ©
ZK 3,39 1,13
@] ®
® O
® @
OoP 1,45 0,48
L
*
U &
*
WBL
WBK
PP
I
T | 6,95 2,31
PR |
]
PU '
]
uT i
H L1
wWB
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Tablica 2
Nosnosci potgczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikéw pretowych
Schemat statyczny
Oznaczenie badania Nosnosc¢, kN
tacznika Materiat podioza: drewno
konstrukcyjne kl. C24 charakterystyczna obliczeniowa
4
SKG
SKL 18,40 6,12
SKGL [
v
Tablica 3
Nosnosci polgczen wykonanych z zastosowaniem
klamer stolarskich
Schemat statyczny
Oznaczenie badania Nosnosé, kN
tacznika Materiat podfoza: drewno
konstrukcyjne kl. C24 charakterystyczna obliczeniowa
Klamra
stolarska FT 691 229
Klamra
stolarska z 6.78 225
preta
zbrojeniowego
v







